/lsymtek
A NORDSON COMPANY

Century® Serie

C-740/C-741
Dispenserings Systemer

Operatgr Manual

Part nummeret for dette dokument er 7204961, Revision A.
For genbestilling af dokumentet, kontakt venligst Asymtek.



VIGTIGT

Alle informationer i dette dokument eller vedlagte bilag betragtes som Asymtek’s® ejendom. Ved modtagelse af dette
materiale accepterer modtageren, at dette dokument anvendes fortroligt, og vil hverken helt eller delvist blive
gengivet. Man ma ej heller videregive informationer til andre, undtaget hvor det tjener dokumentets formal. Det er
underforstéet, at man ikke ma reproducerer dokumentet helt eller delvist uden Asymtek’s skriftlige tilladelse.

Asymtek tilbyder denne manual uden nogen som helst form for garanti, hverken direkte eller indirekte, i henhold til de
almindelige geeldende garantibestemmelser. Asymtek laver Igbende forbedringer pa maskinen og i programmet i
forhold til denne manual. Disse andringer vil blive implementeret i den naeste version af dette dokument.

Asymtek patager sig ikke ansvar for ngjagtigheden, fuldkommenheden, tilstraekkeligheden eller brugbarheden af
denne manual. Asymtek patager sig ej heller ansvaret for problemer, der opstar pa baggrund af informationer angivet
i denne manual.

Kommentarer

Som en del af vores lgbende udvikling og for at sikre den hgjeste kvalitet i vores manualer, beder vi dig kommenterer
eventuelle afvigelser i denne manual, kommenterer den strukturerede inddeling samt vurdere klarhed og
anvendeligheden af denne manual. Send venligst dine kommentarer pr post eller pa mail til nedenstaende e-mail
adresse.

Asymtek

Hovedkvarter 2762 Loker Avenue West
Carlsbad, CA 92008-6603, USA

Toll Free: 1-800-ASYMTEK (1-800-279-6835)
Tel: +1-760-431-1919
Fax: +1-760-431-2678
E-mail: info@asymtek.com
Website: www.asymtek.com

Teknisk support
USA: 1-800-ASYMTEK (1-800-279-6835)

Andre regioner (Danmark): Maastricht, Holland pa tIf. +31 43 352 44 66
Sparg efter teknisk support.

Asymtek®, Century®, og Easy Coat® er registrerede varemaerker for Asymtek.

Microsoft®, Windows®, og Windows NT ®er registrerede varemaerker for Microsoft Corporation.
Pentium® er et registreret varemaerke for Intel Corporation.

Delrin®, Kalrez®, Teflon®, og Viton® er registrerede varemaerker for E.I. DuPont de Nemours & Co.

© Asymtek, 2005

Danish translation of P/N 211035, Rev. A 03/05




/lsym

tek

A NORDSON COMPANY

Operatgr manual
P/N 7204961, Rev A

Century® Serie
C-740/C-741 Dispenserings systemer

Introduktion

Tillykke med dit valg af Century C-740/C-741 dispenserings system! Dette dokument er primaert
forbeholdt operatgrer af maskinen i produktionen. Men ogsa andre, som ikke er bekendt med Asymtek’s
produkter, vil finde denne manual speendende som introduktion til produkterne. Vi henviser til "Century
serie C-740-C741 installation, operation, og vedligeholdelses manual” for mere detaljeret information.

Century C-740/C-741 dispenserings systemet er designet til at opfylde de mest kraevende opgaver inden
for coatning. C-740/C-741 systemerne sikre en ensartet kvalitet for mange forskellige coatnings
materialer for sdvel den conveyoriseret model (C-740) som for batch modellen (C-741).

Programmet "The Easy Coat for Windows NT (ECNT)”, som anvendes til maskinen, er et brugervenligt
program specielt udviklet til avancerede coatnings opgaver.

Sikkerhed

De fglgende symboler advarer imod fare eller risiko for fare. Laes dem derfor grundigt, da omgaelse af
disse sikkerhedsregler kan medfgre savel materiel skade som personskade.

Advarsels Part -
type Label Nummer @ Fare og risiko
. @ | Hgjspeendings komponenter kan forsage chok,
E!ekl(trlslck 70'01|1|6'00 forbreending eller dad til falge. Veer ekstrem
( I(:Sf:Ocl)()or eler @ | opmaerksom nar man arbejder i nserheden heraf.
70-0050-00 Afbryd strammen og tag stikket ud inden servicering.
General Udvis seerlig agtpagivenhed i forbindelse med
advarsel 70-0055-00 | beveegelige dele, specielle elektriske komponenter,
sikkerhedsforanstaltninger eller pneumatiske dele.
20-0119-00 @ | Ved anvendelse af forkerte sikringer, kan der opsta
Sikringer eller brandfare eller anden skade pa udstyret. Anvend
(Brandfare) @ derfor altid anviste sikringer af godkendt type. Afbryd
196667 stremmen, og tag stikket ud inden servicering.
1
Tung genstand 70-0118-00 @ Denne label advarer imod, at genstanden er meget
(Risiko for eller tung og kan resultere i muskel smerte eller rygskade,
rygskade) A 1096666 2 | hvis man forsgger at Igfte den.
Denne label indikerer, at det er vigtigt systemet
Ad\é?/gfrl T(wd g. 322352 afluftes, far det pneumatiske system serviceres eller
y inden der abnes til den flydende beholder med coater.

P/IN 7204961, Rev. A




Grundliggende sikkerhedsforanstaltninger

Kun uddannet personale bgr arbejde med maskinen, udfgre vedligeholdelse og servicere
denne.

Lokalisér, identificér og falg alle advarselslabels pa systemet, inden det tages i brug. Se mere
under afsnittet “Sikkerhed”.

Aktivér omgaende det rgde ngdstop EMO (Emergency Machine Off), hvis der er fare for
personskade. Se mere under afsnittet “Nedlukning med ngdstop” senere i manualen.

Beer ikke lgst siddende tgj eller smykker under arbejdet ved maskinen. Bzer harnet eller saet
haret op, for at undgé det far fat i bevaegelige dele.

Rar ikke dispenserings robotten, conveyor eller andre bevaegelige dele, nar maskinen
arbejder.

For at undga brandmaerker og lignende, baeres beskyttelseshandsker, nar der arbejdes med
opvarmede dele af maskinen.

Veer sikker pd, at stramkabler og luftslanger ikke krydser gangarealer eller lignende.

Folg de anbefalede retningslinier for materialerne (Material Safety Data Sheet - MSDS) for
korrekt handtering, renggring samt anvendelse af risiko betonede materialer.

Anvend altid passende personligt beskyttelsesudstyr (PPE) som beskrevet i MSDS
Kend anbefalingerne fra MSDS for behandling af risikobetonede materialer.

Veer sikker pa, at forsyningskablet samt lufttilslutninger er korrekt monteret til maskinen,
inden dispenserings maskinen teendes.

Forholdsregler for elektrostatisk afladning (ESD)

Falgende forholdsregler for ESD anbefales ved kontakt med elektrisk falsomme komponenter.

Beer altid jordet afleder under arbejde med maskinen. Veer sikker pa, at aflederen er monteret
korrekt i stikket p& kontrolpanelet (Figur 3).

Hvis aflederen undtagelsesvis ikke er tilgeengelig, kan man aflade eventuelt opladet
elektricitet ved at bergre et stykke bart metal, inden den elektriske komponent ragres.

Tillad aldrig nogen uden jordet afleder at neerme sig maskinen.
Brug et jeevnt mat gulv pa arbejdsomradet.

Brug kun ESD-sikret udstyr.

Aflad alt veerktgj og udstyr med jord, hvor det er muligt.

Hold arbejdsomradet rent og frit for komponenter som kan forarsage ESD, sdsom
emballeringsskum og andre plastmaterialer.

Opbevar alle printkort (PCB) og andet tilbehgr i dertil indrettede antistatiske poser.

Orienter omgaende alle tilfeelde af ESD skader til din overordnet.
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Nedlukning med ngdstop

Dit dispenseringssystem Century C-740/C-741 serie er forsynet med et ngdstop EMO - Emergency
Machine Off, som i ngdstilfeelde kan anvendes af operateren, hvis maskinen skal standses omgaende!
Ngdstoppet skal hjeelpe til at undga skader pa maskinen, arbejdsemnerne eller pa operataren hvis noget
utilsigtet opstar.

Nadstoppet er placeret pa fronten af maskinens betjeningspanel (se Figur 31). Na@dstoppet aflufter
gjeblikkelig hele det pneumatiske system, frakobler servo-motorstyringer og afbryder strammen til hele
systemets komponenter undtagen til computeren og til monitoren.

@ TIP Hvis operatgren eller teknikeren ikke kan nd ngdstoppet, kan maskinen slukkes
gjeblikkeligt p& hovedafbryderen, som er placeret pa bagsiden af maskinen i
elskabet (se Figur 1). Dette vil dog ogsa slukke for computeren og monitoren.
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Nr. Beskrivelse

1 Ngdstop / EMO - Emergency Machine Off

2 Hovedafbryder

Figur 1 — Placering af ngdstop og hovedafbryder

Nedlukning af maskinen med ngdstop

A ADVARSEL! [n_.ll VIGTIGT!

| seerlige tilfaelde, kan forkert nedlukning af maskinen og dens
dispenseringssystem via ngdstoppet, skabe alvorlige adeleeggelser pa
operataren, og / eller pa dispenseringsenheden.

Som et minimum, aktiveres ngdstoppet i faglgende situationer:

e Huvis noget er i overhaengende fare for skader forarsaget af beveegelige dele, risikobetonede
materialer eller elektrisk chok.

e Hvis kostbare dele pa dispenseringsenheden eller pa arbejdsemnerne er i fare for at blive
gdelagt. Dette kan indebeere:

- Fysisk skade pa dispenseringsenheden eller arbejdsemnet pga. utilsigtet beveegelse af
dispenseringshovedet.

- Elektrisk skade pa dispenseringssystemets komponenter.
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Sikkerhedsnggleafbryder

Sikkerhedsnggleafbryderen er placeret pa betjeningspanelet (Figur 3). Formalet med afbryderen er at
begreense adgangen til dispenseringsenheden i maskinen, hvor adgangsniveauet kan defineres af
brugeren selv. Afbryderen har 2 stillinger — taendt / ON (1) eller slukket / OFF (0). Nar en af de to
indstillinger er valgt, kan naglen fjernes for at undga, at indstillingen aendres. Sikkerhedsafbryderen er
endvidere designet til at arbejde med kontaktsensorer eller lysgitter.

[n_.ll VIGTIGT! Brug ikke sikkerhedsnggleafbryderen i OFF-mode under normal operation. Brug
kun OFF-mode under servicering eller programmering af dispenseringssystemet.

Teendt / ON Mode

Nar sikkerhedsnggleafbryderen er teendt / ON (1), og dispenseringsprogrammet karer, vil alle bevaegelige
dele pa dispenseringsenheden stoppe, og alle reference positionerne vil ga tabt, hvis lagerne i fronten pa
maskinen abnes. | dette tilfelde, vil den rgde status LED indikator pa betjeningspanelet samt den rade
lampe i lystarnet, lyse konstant.

Slukket / OFF Mode

Nar sikkerhedsnggleafbryderen er slukket / OFF (0), er den i BYPASS-mode. | denne situation, vil bade
den gule lampe i lystarnet og den gule status LED indikator, lyse konstant. Nar sikkerhedsnggle-
afbryderen er i BYPASS-mode, vil de bevaegelige dele pa dispenseringsenheden IKKE stoppe nar
lagerne i fronten af maskinen &bnes! BYPASS-mode bgar kun anvendes af uddannet personale ved
servicering eller programmering af dispenseringsenheden.

Lystarn
Lystarnet, som er placeret i gverste hgjre hjgrne af maskinen, indikerer systemets gjeblikkelige status.

Det er forsynet med 4 forskellige farvede lamper, som kan lyse konstant, blinke eller have en akustisk
alarm. Farverne pa lystarnet svarer til farverne pa LED indikatorerne pa betjeningspanelet.

Status pa systemets indikatorer

Status pa systemets indikatorer (Figur 3) er forsynet med 4 forskellige farver og viser fglgende status til
operatgrerne. Se oversigt i tabel 1

Tabel 1 - Status pa systemets indikatorer

LED Indikator Farve Status pa systemet
Lystarn / LED indikator Grgn System er klar til produktion
Lystarn / LED indikator Gul System er IKKE klar til produktion
Lystém  LED iatatr
Lystarn / LED indikator Bla Lavt veeske niveau
Luftventil Rad Ikke tilstraekkelig med ud- / afluftning
Luftventil - blinkende Rad Tilstreekkelig udluftning med forsinkelse pa ventilen
Hovedforsyning - luft Rad Ikke tilstraekkelig med lufttryk
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Komponent beskrivelse

Maskinen set

forfra

Nr. Navn Beskrivelse
1 Computer Monitor Computer monitor for ECNT-programmet.
o Lystarnet med 4 farver og akustisk alarm, som viser maskinens
2 Lystarn T . o
gjeblikkelige status og indikerer eventuelle advarsler.
3 Betjeningspanel Betjer_nngspanelet er fo_rsynet med _de vigtigste knapper og kontakter
til betjening og servicering af maskinen.
Dispenseringshovedet, kop for oplgsningsmiddel, conveyor (C-740)
4 Dispenseringsomrade | eller veerktgjsbord (C-741), og sensorer er placeret i
dispenseringsomradet.
5 Keyboard skuffe Skuffe til opbevaring og beskyttelse af keyboard og mus.
6 Me.‘Skqud ul Maskinfgdder til indstilling af korrekt hgjde og nivellering af maskinen.
nivellering
Qo Nederste lage i fronten giver adgang til systemets computer,
! Nederste lage i front styringsmodul til conveyor system samt Tri-Mode Swirl Boks.

Figur 2 - C-740 Set forfra
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Betjeningspanel

Betjeningspanelet (Figur 3) er opdelt i 3 forskellige funktionsomrader (A) Program loadning, (B) Manuel
styring af dispenseringsenhedens akser, og (C) Systemets status indikatorer. Manometer, ngdstop, og
stik til operatarens ESD aflederkabel er ogsa placeret pa betjeningspanelet. Funktionerne og kontakterne
er beskrevet i Tabel 2.

9
8
7
6
5
4
3
2
1
)

= <>

Nr. Beskrivelse Nr. Beskrivelse
Manometer til beholderen for coater 4 Systemets status indikatorer
Program loadning 5 Ngdstop (EMO)

3 Manuel styring af dispenserens akser 6 Stik til ESD kabel

Figur 3 - C-740/C-741 Betjeningspanel

Tabel 2 — Betjeningspanelets funktioner

Knap / kontakt Funktion
Teend (Start) og sluk (Stop) knapperne er placeret pa betjeningspanelet. Start
1 () knappen lyser konstant, nar den er aktiveret og indtil Stop (0) knappen eller
ngdstoppet (Emergency Machine OFF (EMO)) aktiveres.

. 0 /g NOTE Fra man aktiverer start knappen, gar der ca. 60 sekunder til
opstart, inden dispenseringen kan pabegyndes.

|
ABORT afbryder en produktionskarsel. Efter knappen er aktiveret, vil den rade
LED diode lyse, for at indikere at programmet er afbrudt. For at fortseette skal
man trykke RESET, far man kan genstarte programmet.

ABORT

(-

PAUSE knappen stopper midlertidigt en produktionskarsel, som indikeres med
@ en gul LED diode i betjeningspanelet. Det er muligt at "pause” programmet pa et

vilkarligt tidspunkt! For at fortseette programmet aktiveres PAUSE knappen igen.

Nar den gule LED diode slukker, vil maskinen fortsaette sin cyklus.

Programveelgeren lader dig vaelge imellem dine egne pre-definerede
programparametre.

PROGRAM

/g NOTE Denne option anvendes ikke med programmet ECNT.

START
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Tabel 2 — Betjeningspanelets funktioner (Fortsat)

Knap / kontakt

Function

u Z-AXIS

Beveeger dispenseringshovedet
op i sma* steps.

Bevaeger dispenserings-
hovedet ned i sm&* steps.

Beveeger dispenseringshovedet
op i store** steps.

Bevaeger dispenserings-
hovedet ned i store** steps.

/g NOTE Z-Aksen er ikke aktiv i denne mode.

TEACH

TEACH knappen tillader dig at styre dispenserhovedet manuelt til forskellige
positioner pd emnet vha. piletasterne. Herefter kan positionen lagres som
fremtidig reference position i Easy Coat - programmet.

FIND
HOME

FIND HOME knappen, kgrer dispenseringshovedet til maskinens XYZ eller Z
aksens nulpunkt. Fgr knappen aktiveres, skal du kontrollere, at LED dioden
ROBOT ENABLE lyser. Denne LED viser, at styringen er aktiv.

ROBOT
ENABLE

Tryk pA ROBOT ENABLE for at etablere kommunikation til
dispenseringshovedets styring. Nar forbindelsen er etableret, kan
dispenseringshovedets X- og Y-akse styres manuelt med piletasterne.

g NOTE LED dioden over ROBOT ENABLE knappen forbliver
teendt, s& leenge denne funktion er aktiveret.

CONVYR
ENABLE

Tryk pA CONVYR ENABLE knappen for at etablere kommunikation med
conveyor kontrolleren. Nar forbindelsen er etableret, kan conveyoren aktiveres
med piletasterne til hgjre og til venstre. Piletasterne op og ned er ikke aktive i
denne mode.

g NOTE LED dioden over CONVYR ENABLE knappen forbliver
teendt s& laeenge denne funktion er aktiveret.

= =

CONVYR ROBOT
ENABLE ENABLE

Manuel styring af dispenseringshovedet Manuel styring af conveyor

Beveeger dispenseringshoved

tilbage / bagud i sma* steps. L3 iy | EEme FIEE el

Beveeger dispenseringshoved frem

i |
imod operatgren i sma* step. 5 el | e Gl Mg

Bevaeger dispenseringshoved til
hgjre i sma* steps.

Beveaeger conveyor til hgjre i
Sma* steps.

Beveeger dispenseringshoved til
venstre i sma* steps.

Bevaeger conveyor til venstre
i sma* steps.

Beveaeger dispenseringshoved

tilbage / bagud i store** steps.. 3 abily [ CEnm et el

Bevaeger conveyor til hgjre i
store** steps.

Beveeger dispenseringshoved til
hgijre i store** steps.

Bevaeger dispenseringshoved frem

i |
imod operatgren i store** steps. 35 abily [ CEnm et el

Bevaeger conveyor til venstre
i store** steps.

Beveeger dispenseringshoved til
venstre i store** steps.
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Tabel 2 — Betjeningspanelets funktioner (Fortsat)

)
CONVEYOR STATUS har 2 knapper.
=
PAUSE knappen stopper conveyoren midlertidigt. PAUSE LED dioden lyser,
imens knappen er aktiveret. Tryk pa PAUSE igen for at fortsaette cyklus for
conveyoren.
- Tryk p4 RESET knappen for at nulstille eventuelle fejlmeddelelser pa
RESET conveyoren.
———/
INTERLOCK
RECOVERY Sikkerhedsnggleafbryderen er en sikkerhed for operataren, der sikrer at
= dispenseringshovedet eller conveyoren ikke kan kare nar frontlagerne er bne.
INTERLOCK
(o) | Sikkerhedsnggleafbryderen bgr altid veere aktiveret under normal produktion, for
at undga eventuelle skader pa operatarer eller dispenseringsenheden.
) LED SYSTEM STATUS dioderne er farvet med 4 forskellige farver afhaengig af
status. Se forklaringerne pa status i Tabel 1.
= Hvis den rede ABORT LED er blevet aktiveret, tryk da pd knappen SYSTEM
O STATUS RESET efter at fejlen er blevet rettet. Dette vil nulstille
= dispenseringssystemets styring og elektronik.
(|
,€§ NOTE Efter du har trykket SYSTEM STATUS RESET knappen,
RESET skal du trykke p& knappen FIND HOME, for at
D genetablere referencepunkterne for systemet.
VENT AIR
- VENT AIR LED dioden lyser, nar der ikke er tilstreekkelig med luftventilation.
g NOTE VENT AIR LED dioden blinker under opstart.
MAIN AIR . - . . .
MAIN AIR LED dioden lyser, nar filterregulatoren ikke har tilstraekkeligt lufttryk.
]
=
APPLIC Tryk pa APPLIC ON/OFF for at teende og slukke Fluid applikatoren / dispen-
ON/OEE seren. Denne funktion bruges ved testkarsel uden dispensering (Dry mode).
Knappen PURGE er pa C-740/C-741 dispenserings systemerne ikke aktiv.
Funktionen PURGE er indbygget i softwaren pa disse modeller.
Placeret i hgjre side at betjeningspanelet finder man ngdstoppet EMO
(Emergency Machine OFF), som afbryder strammen gjeblikkelig til forsyningen
og samtlige beveegelige dele. Det pneumatiske system afluftes gjeblikkeligt og
bliver tryklgst, samtidigt med at strammen til motorstyringerne afbrydes og
aflades. Det eneste, der ikke afbrydes, nar ngdstoppet aktiveres, er maskinens
computersystem.

* Tryk og slip enkeltpilen for at beveege komponenten 0.025 mm / sekund (.001 in. / sekund). Hold pilen nede for at bevaege
komponenten 25.4 mm / sek (1 in. / sekund).

** Tryk og slip dobbeltpilen for at beveege komponenten 50 - 75 mm / sekund (2 - 3 in. / sekund).
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Dispenseringsomradet

Dispenseringsomradet (ogsa kaldet arbejdsomradet) defineres som omradet, hvor der dispenseres. Se

Figur 4.

7]
6—
|

N\

Nr. Navn Beskrivelse
Century C-740/C-741 serien kan configureres med SC-104HS eller SC-
1 Fluid dispenserings | 105HS High Speed film coater, SC-204HS eller SC-205HS High Speed
applikator ikke cirkulerende film coater, eller SC-200 Slim Swirl applikator. Se me-
re under afsnittet om betjening og vedligeholdelse for fluid applikator.
5 Mekanisk stop Mekaniske stop drevet pneumatisk, sikrer at emnerne ikke karer for
(C-740) langt ind pa conveyoren inden emnerne fikseres.
3 Fiksering Pneumatiske styrepinde sikrer, at emnet fikseres korrekt og praecist
(C-740) inden dispenseringen pabegyndes.
Den gennemsigtige frontlage ger det muligt for operatgren, at se hvad
4 Frontlage der foregar i dispenseringsomradet, og om ngdvendigt at komme
9 derind! Kontakterne pa lagen er forbundet med sikkerhedsnggle-
afbryderen pa systemet.
C-740 har 2 stk. 125 ml rustfristal kopper monteret pa den forreste
5 Beholder for conveyorvange. Den ene kop er for oplgsningsmiddel, den anden kop
oplagsningsmiddel | er for passende renseveeske. Kopperne kan placeres efter behov pa C-
741 batch maskinen.
6 Kaedeconveyor Keedeconveyor er standard pa C-740 systemet. Alle conveyor er
(C-740) SMEMA-kompatible.
Sensor for emne Pa conveyorvangen i arbejdsomradet er monteret en sensor, der
(C-740) registrerer om arbejdsemnet er pa vej ind i maskinen.
Figur 4 - C-740 Dispenseringsomradet
PIN 7204961, Rev. A 9




Maskinen set bagfra

Nr. Navn Beskrivelse
o Udsugningen til ventilationskanalen fierner dampe fra
Ventilation og : > o o .
1 : dispenseringsomradet. Ventilationskanalen tilkobles kundens
udsugning . : .
udsugningssystem fgr maskinen kan tages i brug.
2 Sensor for lav fluid / | Ved for lavt fluid / veeske niveau, aktiveres lystarnet. Endvidere
vaeske stand melder softwaren fejl, nar der mangler fluid / vaeske i systemet
. Som standard er maskinen forsynet med 1-gallon (4,5 liter) tank.
Fluid / veeske . . ;
3 ; @nsker man starre tank til coater eller oplgsningsmiddel kan man
reservoir .
veelge en 5-gallon (22,5 liter) tank.
Manual skift af Den manuelle omskifter bruges imellem fluid tanken og tanken for
4 . oplgsningsmiddel. Samtidigt skiftes luftforsyningen imellem de to
materiale
tanke.
5 Fluid / vaeske filter Fluid filteret filtrerer sma partikler bort fra coateren undervejs til

dispenseringsapplikatoren.

Figur 5 — Maskinen set bagfra (with Material Changeover Option)

10

P/N 7204961, Rev. A




Conveyor funktioner

Keedeconveyoren, som er standard pa Century C-740 serien, transporterer emnerne ind og ud af
dispenseringsomradet. Conveyoren fungerer automatisk under normale produktionsforhold.

,g NOTE C-741 batch modellen er forsynet med et fixtur, for at sikre, at emnet ligger
korrekt under dispensering.
Conveyor justering

Conveyoren behgver under normale omstaendigheder ikke lgbende justering. Hvis der alligevel skal
justeres pa bredden efter service, andring af emnestarrelse eller andre omsteendigheder, kan vangerne
flyttes til hgjre eller venstre for at tilpasse bredden som fglger.

Justering af keedeconveyor til venstre eller hgjre:
1. Aktiver kontakten CONVYR ENABLE pa betjeningspanelet.
» LED indikatoren for conveyoren blinker, nar styringen er klar til aktivering.

2. Tryk piletasten “Left” eller “Right” p& betjeningspanelet, for at flytte kaedeconveyoren i den
retning man gnsker.

Manuel justering af afstand imellem conveyor vanger:
1. Farstlgsnes grebet til breddejustering. Se Figur 6.

2. Drej manuelt handtaget med eller mod uret.
» Drejes handtaget med uret, gges afstanden imellem conveyor vangerne.

» Drejes handtaget mod uret, mindskes afstanden imellem conveyor vangerne.

3. Nar den gnskede bredde er indstillet, strammes grebet til breddejusteringen igen.

Nr. Beskrivelse

1 Conveyor vanger
Greb for fastldsning af conveyor bredden
3 Handsving til breddejustering

Figur 6 - Manuel justering af conveyorbredde
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Pneumatisk regulatorer og arbejdstryk

De anbefalede pneumatiske arbejdstryk for dispenserings systemerne C-740/C-741, ses pa
nedenstdende oversigt. Se Tabel 3.

A ADVARSEL! [n_.ll VIGTIGT!

Folger man ikke de angivne arbejdstryk for maskinens forskellige funktioner, kan
det medfare alvorlige skader pa operatgrer og / eller for dispenseringsenheden.

Tabel 3 — Anbefalede arbejdstryk

Udstyr / maskindel

Anbefalede
arbejdstryk

Bemeerkninger

Hovedforsyningstryk

80 Psi (551 kPa)

Maksimalt tilladeligt arbejdstryk er 85 to 90 Psi (586 -

Conveyor / Stop
cylinder / fiksering

30 - 40 Psi
(206 - 275 kPa)

Hvis lufttrykket er for hgijt, kan man gdelaegge
emnerne. Er trykket for lavt, vil de mekaniske stop og
fiksering ikke fungere korrekt.

Tryk i veeskebeholder

30 - 40 Psi
(206 - 275 kPa)

Trykket afthaenger af den dispenserede coater samt
ventilen der anvendes. Se mere i manualen under
"Installation og betjening” afhaengig af ventiltypen pa

Manuel justering af lufttryk:

1. Kontroller om luftforsyningen er tilkoblet systemets filterregulator.

2. Filterregulatoren findes pa bagsiden af maskinen. Se Figur 7.

3. Drej justeringsskruen pé filterregulatoren mod uret, indtil manometeret viser O Psi.

4. Drej nu justeringsskruen med uret indtil manometeret viser 85 — 90 Psi (586 - 620 kPa).

» Hvis manometeret ikke viser noget tryk, kontroller da om maskinen er tilsluttet
forsyningen korrekt.

/@g NOTE Filterregulatoren er forsynet med en overtryksventil for et beskytte systemets
komponenter. Stiger trykket til over 95 Psi (655 kPa), udlgses overtryksventilen.

Sker dette, reduceres systemtrykket til under 95 Psi.

5. Hold gje med manometeret for at sikre, at trykket pa systemet er stabilt. Falder trykket er der

sandsynligvis en uteethed i systemet.

» Huvis systemet er uteet, skal uteetheden omgaende lokaliseres. Lufttilslutningen fiernes

og uteetheden repareres, inden arbejdet med maskinen fortseettes.

@ TIP For indstilling af ngjagtig lufttryk, seenkes trykket til lige under det gnskede
niveau. Haev derefter trykket, indtil det gnskede niveau er opnaet.

Justering af lufttryk til conveyor stop og fiksering:

1. Find regulatoren for luftforsyning til conveyor stop og fiksering pa bagsiden af maskinen. Se

Figur 7.
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2. Friger justeringsskruen ved at treekke den en anelse ud. Drej nu skruen mod uret, indtil
manometeret lige over skruen star pa 0 Psi.

3. Drej nu skruen med uret, indtil manometeret star p& 55 Psi (379 kPa).

4. Aktiver luftsystemet, for at sikre trykket holdes konstant. Hold gje med at trykket ikke falder
pga. uteetheder i luftsystemet eller lignende.

5. Hvis systemet er uteet, lukkes der for luften igen. Utaetheden lokaliseres og repareres
omgaende, inden maskinen tages i brug igen.

6. Las justeringsskruen ved det gnskede tryk, ved at trykke skruen ind igen.

@ TIP For indstilling af ngjagtig lufttryk, seenkes trykket til lige under det gnskede
niveau. Haev herefter trykket indtil det gnskede niveau er opnaet.

Nr. Beskrivelse
1 Filterregulator
2 Manometer for lufttryk pa systemet
3 Regulator for conveyor stop og fiksering
4 Manometer for conveyor stop og fiksering

Figur 7 — Filterregulator og manometer.
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Justering af tryk i vaesketanken:

1. Kontroller at den pneumatiske kontakt for tilkobling af trykregulatoren til tanken er teendt / ON

(). Se Figur 8.

2. Find regulatoren for beholdertrykket nederst i venstre side af sidelagen.

3. Frigar lasen ved at treekke den ned og drej regulatoren mod uret, indtil manometeret viser 0
Psi.

4. Drejregulatoren med uret, indtil manometeret viser det korrekte tryk for beholderen.

5.

Hold gje med at trykket forbliver stabilt. Falder trykket, er der sikkert uteetheder i luftsystemet.

» Huvis systemet er uteet, skal utsetheden omgaende lokaliseres. Lufttilslutningen fiernes,
og utaetheden repareres inden arbejdet med maskinen kan fortseettes.

6. Las regulatoren ved at skubbe den opad.

@ TIP For indstilling af ngjagtig lufttryk, seenkes trykket til lige under det gnskede
niveau. Haev herefter trykket, indtil det gnskede niveau er opnaet.

Fluid Pressure

Beskrivelse
Manometer for veeskebeholder / tanken (Betjeningspanel)
2 Filterregulator for tryk i veesketanken

3 Pneumatisk kontakt for tilkobling af trykregulator (Bagerste hgjre side)

Figur 8 — Justering af tryk i tanken
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Opstart / nedlukning af systemet

Dette afsnit beskriver de grundleeggende procedurer for opstart og nedlukning af maskinen pa forskellige
niveauer. Disse procedurer er generelle anbefalinger og forslag til opstart og / eller nedlukning af Century
C-740/C-741 serien. Din aktuelle opstart og nedlukning kan variere afheengig af model og andet udstyr.

A ADVARSEL! Kun uddannede operatarer eller teknikere bgr tilslutte maskinen. Operatarer

Opstart

uden forudsaetninger herfor, bgr ikke tilslutte maskinen elektrisk.

Systemets komponenter er tidligere vist under afsnittet "Komponent beskrivelse” — se eventuelt afsnittet,
for at identificere systemets komponenter igen.

Opstart af dispenserings systemet:

1.
2.
3.

N g A

8.
9.

Kontroller, at stramkablet er monteret korrekt i stikket til hovedforsyningen.
Kontroller, at luftslangen fra luftforsyningen er monteret korrekt i filterregulatoren.
Kontroller, at ventilationskanalen pa maskinen er monteret til udsugningssystemet.
Teend for hovedforsyningen p& ON (1).

Teend computeren pa ON (I).

Kontroller, at sikkerhedsnggleafbryder systemet er aktiveret / ON (1) for produktion.

Kontroller, at ngdstoppet ikke har veeret aktiveret. Hvis det har veeret aktiveret, drejes
knappen mod uret, indtil knappen springer op igen.

Luk frontldgen i maskinen og eventuelle andre afskaermninger.

Tryk pa Start pa betjeningspanelet.

g NOTE Dispenseringssystemets opstartscyklus varer ca. 60 sekunder. Kontroller, at den

rede LED indikator for luftventilation blinker. Hvis ikke den blinker, er systemets
ventilation blokeret.

» Dispenseringssystemet bgr veere i stand-by mode. Er systemet ikke tilkoblet
forsyningsnettet, kontrollér da, at maskinen er korrekt tilsluttet dispenseringssystemet og
tilkoblet en aktiv forsyning.

» Computeren starter sin boot-sekvens op.

10. Tryk System Status Reset og Conveyor Status Reset pa betjeningspanelet.

11. Tryk Find Home pa betjeningspanelet.

» Dispenseringsrobotten flytter sig nu til det yderste forreste venstre hjgrne af
dispenseringsomradet.

PIN 7204961, Rev. A 15



Aktivering af ECNT-programmet:

1. Dobbelklik pa iconet ECNT pa skrivebordet i WINDOWS, eller klik pA WINDOWS Start
menu og veelg derefter Programs>ECNT.

» Dispenseren vil finde sine respektive referencepunkter pa Z-, Y-, og X-Aksen.

» Programmet ECNT vil nu &bne sit betjeningsvindue. Vinduet kan variere en anelse
afhaengig af systemets konfiguration. Se Figur 9.

1] Dperator Screen

Fle Ect Configun Tool Miew Help
Current Product: Fault Monitor

Hol Hunning Production

atne Seinon
” P Prodo ‘ Exit Faull Monitor
Current Product: Mot Running Production

b | e pete | sooren | 2o |

Event Monitor -
[ Start '| W o ‘ Cl!ungepwduetl

E; Load Eﬂ- Unload Exit ‘
Poxd I
Begin lde Enﬂltlul Poeriodic liulnlmﬂl ZHMI
Ikke-Conveyoriseret
System Event Monitor 2008-Jun-12
[
Conveyoriseret System
Navn Beskrivelse

Current Product

(Nuvaerende produkt) Viser navnet pa det aktuelle program som er loaded.

Starter produktion. Hvis du har et ikke-coveyoriseret system, klik da p& Start /

Start Start knappen, og derefter Kar / Run knappen.

Stopper produktionen. Produktionen vil stoppe, nar det aktuelle produkts
Stop program er afsluttet. Aktiver om ngdvendigt ngdstoppet for at stoppe
produktionen gjeblikkelig.

Change Product Abner produktmappen og loader nye produktprogrammer.

(Skift product)
Load Loader et produkt ind i fixturet (kun muligt pa conveyoriserede systemer).
Unload Fjerner eller unloz_aderoet produkt fra fixturet. Fjern ikke produktet til downstream-
modulet (kun muligt pa conveyoriseret systemer).
Exit Lukker ECNT-programmet.
Fault Monitor Viser advarsler eller fejimeddelelser. Den sidste / nyeste meddelelse er altid

(Fejlmeddelelser) | gverst pa listen.

Viser aktuelle handlinger, som de forekommer med fglgende kodning:

Event Monitor Gran tekst - Normale system handlinger
(Aktuelle handlinger) Gul tekst - Advarsler
Rad tekst - Fejl

Figur 9 - ECNT betjeningswindue
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Load et program:
1. Huvis et program allerede kgrer, klik da farst pa Stop [m] knappen.
» Produktionen stopper nu, efter det igangveerende produkt er coatet feerdigt.

2. Klik pd Change Product knappen, eller dobbelklik p& Current Product omradet.
» Listen over produktmapperne dbnes nu som en liste med "tree-struktur”
- Klik pa et "plus”-tegn (+) for at &bne mappen og se indholdet i den mappe.

- Klik pa et “minus”-tegn for at lukke mappen igen.
3. Klik pa det gnskede program for at veelge det. Teksten er herved fremhaevet i blat.

4. KIlik p& OK knappen for at loaded / hente det valgte program.

Programkarsel (C-740 Conveyoriseret system):
1. Load programmet, som du gnsker at kare som beskrevet ovenfor.
2. Klik pa Start knappen.

3. Et nyt produkt kares fra upstream-modulet ind i fixturet og coates.

Programkarsel (C-741 Batch system):
1. Load programmet, som du gnsker at kare som beskrevet ovenfor.
2. Leeg et nyt produkt eller ramme ind i fixturet.

3. Klik pa Start knappen og derefter Run Product knappen.

Nedlukning

Rutinen for nedlukning af maskinen kan variere en smule afhaengig af de specifikke krav til maskinen.
Trods variationen anbefales det, at indarbejde falgende procedurer for nedlukning:

Nedlukning efter endt arbejdsdag:
1. Venttil programmet har afsluttet sin cyklus, og alle bevaegelige dele er stoppet.
2. Fjern eventuelle emner fra conveyoren.
3. Sluk p& kontakten OFF (0) for trykreguleringen til tanken, bagerst i venstre side af maskinen.

4. Fjern dysen fra coat applikatoren og skyld den i oplgsningsmiddel efter behov. Tar dysen, og
kontroller mundingen ikke er blokeret.

5. Forlad ECNT-programmet pa computeren.

6. Tryk Stop (0) knappen pa betjeningspanelet.

g NOTE Nar der lukkes ned pga. service, skal der udover ovenstaende punkter ogsa
slukkes ved hovedafbryderen p& maskinen. Stikket tages ud og placeres i aflast

boks herfor. Luften tages fra maskinen og der saettes et meerkat pa
filterregulatoren, der angiver, at der i gjeblikket laves service pa maskinen.
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Vedligeholdelse

Tabel 4 viser anbefalede vedligeholdelser med angivelse af passende tidsintervaller. Grundleeggende
procedure er beskrevet senere i dette afsnit. For detaljeret information og instruktion pa vedligeholdelses
procedurer, henvises til “C-740/C-741 Installation, betjening, og vedligeholdelses manual”.

A ADVARSEL! ﬂ VIGTIGT!

Fer vedligeholdelsesprocedurerne pabegyndes, SKAL der udfgres en nedlukning
af maskinen. Udfar nedlukningen som beskrevet i betjeningsafsnittet.

ADVARSEL! Vedligeholdelsesprocedurer bar kun udfares af uddannet personale.
Tabel 4 - Rutiner for vedligeholdesprocedurer
Del Aktivitet Interval
Beholder / kop for Kontroller at beholderen er fyldt med rent oplgsningsmiddel .
. . S . Dagligt
oplgsningsmiddel af den rigtige type og placeret forsvarligt.
Tank til coater Kontroller veeskestand og fyld op om ngdvendigt. Dagligt
Dispenserings- Fjern spildte veesker med det anbefalede oplgsningsmiddel
P 9 og en blagd klud. Fjern samtidigt alle eventuelle andre Dagligt
omrade : : o
lgstliggende ting fra omradet og conveyoren.
Veeske filter Rengar eller skift filteret om ngdvendigt. Ugentlig
Dispenserings Renggr alle overflader med en ren klud og ammoniak- .
) Ugentlig
systemet baseret renggringsveeske.
X-Aksens faring Pafar en smu[e fedt pa h\!er faring hvis den er tar. Fjern Ugentlig
gammel fedt, inden nyt pafares.
Vandudskiller Kontroller for vand og tem beholderen om ngdvendigt. Ugentlig
Coat systemet Skyl systemet grundigt. Hver 2. uge
Kontroller conveyor hjul, lejer og keeder for skader.
Conveyor Kontroller, at andre materialer ikke har direkte kontakt med Manedsvis
conveyoren. Rens og skift om ngdvendigt.
Luftcylindre Kontroller cylindrene for utaetheder. Méanedsvis
Indstil vaesketrykket til mindre end 0,69 Bar (10 Psi). Traek
Overtryksventil nu forsigtigt i ringen pa ventilen, for at sikre den bevaeger sig Manedsvis
frit og gnidningsfri. Gentag rutinen for alle beholdere.
Luftfilter Rengagar eller skift filteret om ngdvendigt. Hver 3. maned
X-Aksens lejre Smagares Hver 3. maned
Kabler for mekanisk Smares Hver 3. maned

drev

Kabler for mekanisk

drev

Kontrolleres

Hver 6-12. maned
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Opfyldning af veeskebeholder / tank

[n_.ll VIGTIGT!

lobe tar, da det kan skade vaeskeapplikatoren.

Hvordan fyldes tanken:

1. Sluk for den pneumatiske kontakt OFF (0), der sikrer trykket til tanken.

2. Afluft trykket i tanken, ved at bne overtryksventilen.

3. Abn deekslet og kontroller, at beholderen er ren og fri for fremmede materialer.

A ADVARSEL! Dampe fra oplgsningsmidlet kan blive frigivet, nar deekslet abnes.

4. Kom vaeske i tanken op til max. 50 mm (2 inch.) under kanten af toppen.

5. Luk deekslet gjeblikkelig efter pafyldning.

Skifte materiale og skylle fluid- / veeskesystemet

Hvordan skiftes materiale, og hvordan skylles systemet:

1.

2
3
4,
5
6
7

Sluk for opvarmeren hvis den er tilsluttet, og lad veesken kgle af i mindst 15 minutter.

Reducer veesketrykket til maksimalt 7 Psi (48 kPa).

Aben fluid applikatoren, og lad den dryppe af.

Afmonter slangen til tanken, der bruges som haevert.

Juster lufttrykket s& pumpen arbejder langsomt. Materialet vil nu lgbe i tanken.

Nar hele systemet er tomt, stoppes pumpen ved at reducere trykket pa denne til 0 Psi.

Skyl systemet med oplgsningsmiddel som beskrevet herunder:

a.
b.

C.

d.

e.

Kom haeverten ned i en beholder fyldt med 0,75 liter (1 quart) oplgsningsmiddel.
Kom draenslangen ned i en beholder til den gamle veeske.

Start pumpen ved at gge lufttrykket. Oplgsningsmidlet vil nu rense systemet for
eventuelle gamle rester.

Luk for dreenventilen.

Kom slangen ned i beholderen med oplgsningsmidlet.

Husk at kontrollere vaeskestanden jeevnligt. Lad aldrig dispenseringssystemet

,@f NOTE Huvis du bruger et cirkulerende system som SC-104HS eller SC-105HS, gentages

step "f” og "g". Ellers fortseettes der med step 8.

Abn draenventilen og lad oplgsningsmidlet cirkulere i ca. 1 minut.

Luk draenventilen og aben cirkulationsventilen. Lad oplgsningsmidlet cirkulere for endnu

et minut.
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8. Rens dispenseringsapplikatoren adskillige gange.
9. Rens tanken og fyld det med nyt materiale.

10. Tam fluid- /veeskesystemet og kontroller filteret.
11. Fyld systemet med nyt materiale.

/g NOTE Kontroller, at alt overskydende oplgsningsmiddel er opsamlet i beholderen med
det gamle materiale.

Tomning af vandudskiller
Udefra kommende fugt kan give kondensvand i det pneumatiske system. Vandudskilleren opsamler alt

kondensvand, der kommer ind i systemet via filterregulatoren. Vandudskilleren skal tsammes mindst en
gang om maneden eller oftere, hvis den bliver fuld forinden.

A ADVARSEL! Fjern ikke stalkappen, der beskytter vandudskilleren. Vandudskilleren er lavet af
polycarbonat, som kan gé i stykker, hvis beholderen udszettes for kemikalier, der

kan oplgse polycarbonat.
Hvordan temmes vandudskilleren:
1. Afmonter luftslangen til filterregulatoren.
2. Hold en beholder under vandudskilleren til at opsamle vandet fra udskilleren. Se Figur 1.
3. Brug en finger til at udlgse ventilen i bunden af vandudskilleren.

4. Monter luftslangen til filterregulatoren igen.

—

- N\

Nr. Beskrivelse
Vandudskiller
Ventil til tamning af vandudskiller

Figur 10 - Vandudskiller
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