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Kleiner Stab — groe Wirkung

Wie Nordson Schmutzpartikel einfach ,wegrollt® und so
Storungen bei der Kontaktbeschichtung minimiert

Franz Hermann (C2 Herausgeber) und Christina Fuchs (Nordson Sales Manager) vor
der Live-Demonstration im Lineburger Technikum

ohl jeder Beschichter kann
Wein Lied davon singen, wie
argerlich die in der Praxis

immer wieder auftretende punktuelle
Blockade der Klebstoff-Auftrags-
systeme ist. Kleine Staubpartikel
oder sonstige Verunreinigungen
genugen — und pldtzlich wird aus
einem akkuraten Klebstoffauftrag ein
langgezogener Fehlerstreifen, der
die beschichtete Folie komplett
unbrauchbar macht.

Dieses Problems haben sich jetzt
die Klebstoffauftragsspezialisten der
Nordson Engineering GmbH ange-

nommen. Exklusiv hatte C2 jetzt
Gelegenheit, ein neues Rollstabdu-
senverfahren fur die storlinienfreie
Kontaktbeschichtung in Augenschein
zu nehmen und bei VorfiUhrungen im
Lineburger Nordson-Technikum
dabei zu sein.

Beim Betreten der groBen Ver-
suchshalle sind wir Uberrascht von
den vielfaltigen Beschichtungs- und
Testmoglichkeiten, die sich hier fur
die Beschichtungsexperten und ihre
Kunden auftun. Verschiedene
Beschichtungsanlagen bieten pro-
duktionsnahe Bedingungen, bei

denen Versuche mit Arbeitsbreiten
von bis zu 1.700 mm und Arbeits-
geschwindigkeiten von bis zu

600 m/min gefahren werden kénnen.
»Ja, in der Tat kdnnen wir fir unsere
Kunden Beschichtungen und
Kaschierungen aller gangigen Ver-
fahren auf nahezu allen bahnférmi-
gen Materialien testen”, berichtet
Christina Fuchs, Sales Manager
Europe Web Coating Systems, stolz.

Schmutzpartikel werden
sweggerollt“

Die Live-Versuche im Nordson-
Technikum zeigen dann, wie —
ebenso einfach wie genial — Fehler-
streifen durch eingeklemmte Partikel,
die Kratzer in der Beschichtung ver-
ursachen, beim neuen TrueCoat
TCHP Auftragskopf vermieden wer-
den. Dem DuUsenaustritt ist ein Roll-
stab nachgeschaltet, der etwaige
Schmutzpartikel einfach ,wegrollt®.

Sogar Streifenapplikationen sind
mit dem TCHP Rollstab-Auftragskopf
moglich, ohne dass es in den kleb-
stofffreien Zonen Oberflachen-
irritationen wie Kratzer oder Schleif-
spuren gibt.

.Die Méglichkeit, variable Auf-
tragsbreiten oder Streifen in Clear-to-
Clear-Qualitat ohne Randaufbau und
Leckage-Probleme aufzutragen, sind

24

Oktober / November 11 | COATING & CONVERTING | C2 Deutschland



Gerd Ostermann kontrolliert die Beschichtung,
der Pfeil zeigt auf den mit einem Kabelbinder
markierten Rollstab

die zentralen Pluspunkte unseres
neuen Systems®, betont Fuchs.

Reduzierte Stillstandzeiten
Technikumsleiter Gerd Ostermann
stellte die Vorzuge der Nordson-
Innovation direkt bei einer Flachen-
beschichtung geschlossener Filme
sowie einer Clear-to-Clear-Beschich-
tung als Streifenauftrag mit Haft-
schmelzklebstoffen unter Beweis.
Der Wechsel von der Rollstabtechnik
zur klassischen Flachenduse ging
dabei ruckzuck tuber die Buhne.
Offensichtlich bietet das System eine
hohe Flexibilitat, die durch Einsatz
von Schnellwechseldisen erreicht
wird. Da die Disen durch den Wech-
sel von Einlegeblechen offline auf
das jeweils gewlinschte Format vor-
bereitet werden kdnnen, reduzieren
sich die Umrast- und Ausfallzeiten
deutlich — denn die Walze muss bei
Formatanderungen nicht abgesetzt
werden. Der Rollstab selbst ist
schnell und unkompliziert im Disen-
mundstick auswechselbar und wird
fur schmale Auftragsbreiten einfach
abgesetzt, so dass Friktionen auf der
Oberflache des Substrats vermieden
werden. Gerd Ostermann hob einen
weiteren Punkt hervor, der Nordson
bei der Konstruktion von Halterungen

Konventionelle Kleiderbiigel-Diise mit
einer zentralen Einspeisung

Flexible TrueCoat-Schlitzdlise mit Rollstab
und T-Verteiler-Design zur Optimierung
des Klebstoffflusses

besonders wichtig ist: ,Wir haben
den Beschichtungspunkt in den
Drehpunkt der Halterung gelegt, so
dass Veranderungen des Anstellwin-
kels keine Auswirkungen auf die ver-
tikale und horizontale Positionierung
haben.“ Ein weiterer Vorteil sei die
homogene Temperaturverteilung, die
durch zusatzliche Heizpatronen an
den auBeren Sektionen des Dusen-
korpers erreicht werde. l
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