Beschichtungs- und Kaschiersysteme

Fortschrittliche Beschichtungs-Technologien fiir die unterschiedlichsten Materailien
wie z.B. Papier, Textilien, Nonwoven, Folien und Schaumstoffe
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Fortschrittliche Beschichtungs-Technologien fur die unter-
schiedlichsten Materialien wie z.B. Papier, Textilien, Nonwoven,
Folien und Schaumstoffe
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Nordson verfiigt im Bereich Beschichtungs-/ Kaschiersysteme 0b Schlitzdiisenauftrag - vollflachig oder streifenformig -, Curtain
tiber 30 Jahre Erfahrung in der Verarbeitung von Thermoplasten Coat- oder Spriihauftrag gewiinscht werden, Beschichtungs-
(Schmelzklebstoffe, Dichtungsmassen etc.) kombiniert mit den systeme von Nordson bieten fiir jede Anwendung die optimale

neuesten technologischen Erkenntnissen in der Papier-, Textil- und  Losung; dies trifft auch zu fiir die anschlieBende Vernetzung z.B.
Kunststoff-Folienverarbeitung. Die Nordson Beschichtungsanlagen,  von UV-Haftschmelzklebstoffen mit den Nordson UV-Lampen.
-sténde und -systeme kommen (berall dort zum Einsatz, wo Nordson Beschichtungssysteme eignen sich fiir das Beschichten
Beschichtungsaufgaben schnell und sicher zu l6sen sind. Durch und Kaschieren der unterschiedlichsten Materialien wie Papier,
die Kombination mit jeder beliebigen Nordson Schmelz-/ Dosier-/ Metall- oder Kunststoff-Folien, Schaumstoffe, Textilien, Gewebe,
oder Forderanlage besteht die Maglichkeit, die unterschiedlichsten  Teppiche, Filze, Nonwoven und viele andere Substrate.
Thermoplaste zu verarbeiten.

Beschichtungsanlagen und -stande

Die CT 4400 Baureihe mit einseitiger Lagerung ist fiir
Beschichtungsbreiten bis 380 mm geeignet. Die her-
vorragende Zuganglichkeit macht diese Baureihe zur
rationellen "Ein-Mann-Maschine".

Speziell fiir den Laborbedarf wurde die GTL 4400 entwickelt.
Sie ist fiir Auftragsbreiten bis 350 mm bei einer Warenbahn-
geschwindigkeit von 600 m/min ausgelegt. Durch die
modulare Bauweise - in Verbindung mit austauschbaren
Applikationseinheiten - wird ein HochstmaB an Flexibilitat
geboten.




Die CT 5000 Baureihe eignet sich speziell fiir
Beschichtungsbreiten von 400 bis 800 mm. Sie
zeichnet sich durch kompakte Bauweise aus. Durch
die doppelseitige Lagerung sowie die (bersichtliche,
funktionelle Bauweise ist die CT 5000 eine sehr
erfolgreiche Produktionsanlage.

Auf der CT 6000 Baureihe konnen
Substrate bis 4000 mm Breite beschichtet
werden. Die Modulbauweise dieser
Baureihe ermdglicht z.B. den Einbau
Nordson-eigener UV-Vernetzungssysteme.
Der Vorteil dieser Beschichtungsanlagen
ist nicht nur die Gbersichtliche, funktionelle
Bauweise. Auf Kundenwunsch liefert
Nordson maBgeschneiderte
Beschichtungsanlagen fiir die unterschied-
lichsten Anwendungen.

Eine Nordson Spezialitat sind die maBgeschneiderten SB 1000
Beschichtungsstiande mit einer Beschichtungsbreite bis zu 4000 mm,
die sich problemlos in vorhandene Anlagen integrieren lassen. Sie
konnen mit den Beschichtungsverfahren Curtain Coat, Schlitzdiise,
oder Spriihauftrag kombiniert werden.

Mit der NT 1000 Baureihe ist es méglich, kleinste
Beschichtungssténde in existierende Maschinen zu integrieren. Die
Beschichtungssténde sind fiir Breiten von 200 bis 800 mm ausgelegt.




Nordson Schmelzklebstoff-Auftragssysteme

Fiir anspruchsvolle und genaue
Anwendungen bietet Nordson seinen
Kunden die Klebstoff-Schmelzgerate
der VersaBlue® N Serie. Eine Auswahl
von bis zu vier Einzelstrom- oder zwei
Doppelstrompumpen und Drehstrom-
motoren mit variabler Geschwindigkeit
erfiillt eine Vielzahl von Produktions-
Anforderungen. Der Tank mit Vor- und
Hauptschmelzbereich ermdglicht eine
besonders schonende Verarbeitung des
Klebstoffes bei maximalem Durchsatz.
Verschiedenste Steuerungssysteme
ermdglichen eine iibergangslose
Integration in das derzeitige
Produktionsumfeld. Diese beinhalten
einen leistungsfahigen PC, Allen-
Bradley® ControlLogix® PLC oder
Siemens® S7 PLC.

Die PS Serie vereint groBes Fassungsvermogen
(750 bzw. 1300 kg) mit héchsten Schmelz-
leistungen (bis zu 500 kg/h) - die ideale Lésung
bei hohem Schmelzklebstoffdurchsatz. Durch
eine mehrstufige Schmelzzone wird das
Aufschmelzen sehr schonend durchgefiihrt.

Die Dura und Versa Fassschmelzsysteme werden fiir die
Verarbeitung von Klebstoffen und Dichtungsmassen eingesetzt,
die in 20- und 200-Liter-Fassern geliefert werden. Je nach
Leistungsanforderung und Produkteigenschaft stehen Fass-
schmelzer mit Zahnrad-, Kolben- und Schneckenpumpen

oder einfache Fasspressen ohne Forderpumpe zur Verfiigung.

Die Extruder Baureihen EX und EEX Extruder sind speziell fiir die
Verarbeitung empfindlicher bzw. hochviskoser Schmelzklebstoffe
geeignet. Unterschiedliche ExtrudergroBen von 3 bis 1000 I/ Std.
Schmelzleistung, mit Steuerungsvarianten tiber Druck und/ oder
Drehzahl-Regelung sowie Kombinationen mit Dosierpumpen oder
Dosier-/ Beschichtungsképfen erfiillen hochste Anspriiche hin-
sichtlich Bestriebssicherheit und Dosiergenauigkeit.




Nordson Auftragstechnologien R R DCj
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Nordson Flachenbeschichtungskopfe

Nordson Flachenauftragskdpfe sind aus geschliffenem Spezialstahl gefertigt und zeichnen sich durch héchste
Zuverlassigkeit aus. Die ausgezeichnete Auftragsgenauigkeit in Kombination mit der elektronischen Temperatursteuerung
erfiillt hochste Beschichtungsanspriiche.

Der BC 31 und der BG 35 eignen sich fiir kontinuierliche Fldchenbeschichtung.
Sie sind mit einem 100%-Inline-Filter mit einer groBvolumigen Filterpatrone
ausgestattet. Die Standardauftragsbreite betragt bis zu 4000 mm. Beim BC 31
kann durch das Einlegen von Masken die Auftragsbreite verandert und/ oder
streifenformig beschichtet werden.

Bei dem BC 35 kann die Auftragsbreite stufenlos auf jeder Seite um ca. 350
mm wahrend der Produktion verstellt werden.

Eine optionale Kopfhalterung ist fiir beide Auftragskopfe erhaltlich.

Der BC 40 eignet sich fiir kontinuierlichen Auftrag in Standard-Auftragsbreiten
bis zu 2500 mm. Der Rollstab garantiert eine absolut streifenfreie
Flachenbeschichtung. Mit eingelegten speziellen Teflon®*-Profilen kann

die Auftragsbreite verandert werden.

Das Porous Coat® System BC 62 ermdglicht die atmungsaktive und luftdurch-
lassige Beschichtung bei extrem enger Auftragsgewichtstoleranz und
Auftragsbreiten bis zu 4000 mm. Flachengewichte ab 0,1 g/m2 sind durch
Veranderung der Pumpendrehzahl muhelos zu erreichen. Durch Zu-/
Abschaltung einzelner Steuermodule mit automatischer Anpassung der
Pumpendrehzahlen sind Breitenverstellungen mit exakter Einhaltung

des Auftragsgewichts maoglich.

Der BC70 Gurtain Coat Auftragskopf appliziert bei vollflachiger, aber kontakt-
loser Beschichtung einen geschlossenen Klebstofffilm bis max. 2500 mm
Breite. Es wird je nach Klebstoffviskositét ein Auftragsgewicht von 2 bis 80
g/m2 erzielt.

* Teflon® ist ein eingetragenes Warenzeichen der E.I. DuPont de Nemours & Co.



Die Nordson TrueGoat™ Flachenauftragskopfe zeichnen sich durch hichste
Prézision und Zuverlassigkeit aus.

Die zusétzliche Erweiterungsmdglichkeit der Standarddiise um eine einschiebbare
Rollstabdiise ermdglicht eine nie dagewesene Flexibilitat. So konnen innerhalb
kiirzester Zeit die Schnellwechseldiisen ausgetauscht und komplett andere
Applikationen gefahren werden.

Die Nano-Beschichtung mit Antihaftwirkung, das Flansch-Magnetventil und die
Zugénglichkeit der Filter erleichtern und beschleunigen die Riistzeiten und die
Wartung.

Die Auftragskopfe der EP 11 Serie wurden fiir intermittierende
Flachenbeschichtungen mit exzellenter Abrissqualitdt, auch bei hohen
Bahngeschwindigkeiten entwickelt.

Mit Fokussierung auf Prozesssicherheit, Lebensdauer, Reproduzierbarkeit des
Auftragsbildes sowie der Berlicksichtigung neuer Wartungs- und Servicestrategien
unserer Kunden wird durch den Einsatz von EP 11-Auftragskopfen die
Maschinenverfiigharkeit erhoht, die Produktivitat gesteigert und der
Wartungsaufwand reduziert.

Die leicht austauschbaren Universal Diisen bieten mehr Auswahl fiir produkti-

vitatsfordernde Spriihauftrage.

m Die Stabilitit der Auftragsmuster der Universal CF® Diisen produziert eine hohe
Verklebungsfestigkeit bei geringen Auftragsmengen.

m Die gezielte Verschlingung der Auftragsmuster der Universal Summit™ Diisen
verbessern die Verklebungsfestigkeit von kontinuierlichen und intermittierenden
Beschichtungen und bieten bessere Steuerung der FasergroBe, -dichte und
Auftragsmusterbreite.

m Universal ControlCoat® Diisen liefern gleichmaBige, feine Faserbeschichtungen
flir atmungsaktive, durchlassige und weiche Produktmerkmale bei Vliesstoffen
und Textilien.

Das neue Universal Signature™ System wird flir kontinuierlichen Spriihauftrag
auf Elastikmaterial, Folie und Nonwoven eingesetzt. Prazise Kantenschérfe ohne
Overspray sind (iberzeugende Prozessvorteile. Die besondere Beschaffenheit
des Auftragsbildes reduziert den Klebstoffverbrauch.

Die filr den kontaktlosen Auftrag eingesetzten Flachen-Spriihauftragskopfe der

SN Serie ermdglichen Auftragsgewichte von 1 bis zu 500 g/m2 und Auftragsbreiten
bis zu 3000 mm. Es kénnen vollflichige oder streifenformige Spriihauftrage
appliziert werden. Integrierte, separat geregelte Zahnradpumpen sorgen fiir ein
gleichmaBiges Auftragsbild und hochste Auftragsgenauigkeit tiber die gesamte
Auftragsbreite.



UV-Klebstoffvernetzungs-Systeme

Nordson UV-Vernetzungs-Systeme sind mit Mitteldruck-Quecksilberdampflampen
in separaten Gehdusen mit patentierten, wassergekiihlten, dichroitischen
Aluminium-Reflektoreinsdtzen und pneumatisch gesteuerten Verschlussblenden
ausgertstet. Die maximale Nenn-Lampenleistung betragt bis zu 240 W/cm, ist
jedoch abhéngig von der jeweiligen UV-Lampenldnge. Mit dem
SpecTronic™ Bedienpult wird das gesamte Nordson UV-
Vernetzungssystem gesteuert.

Nordson verfligt iiber ein leistungsfahiges Technikum, dass fiir
Anwendungsentwicklungen und Kundenversuche zur Verfligung steht.

Im Technikum Liineburg sind mehrere Beschichtungsanlagen vorhanden, die mit den
unterschiedlichsten Auftragstechnologien ausgestattet werden konnen, um individuelle
Applikationslosungen gemeinsam mit unseren Kunden zu erarbeiten.

Nordsons besondere Engineeringkompetenz bietet Kunden immense wirtschaftliche
Vorteile und spiegelt sich in den folgenden Bereichen wieder:

m Professionelles Projektmanagement

Der verantwortliche Projektingenieur ist das Bindeglied zwischen Kunde und
Engineering. Er sorgt u. a. fiir die optimale technische Umsetzung der verfahrens-
technischen Anforderungen, der Produktionsdaten und der sicherheitsrelevanten
Besonderheiten bei Kundenauftragen.

m Innovative Entwicklung und Konstruktion

Die Nordson Webcoating Anlagen werden mit einem 3D - CAD System konstruiert.
Hierbei kdnnen u. a. Aspekte wie Zuganglichkeit bei Bedienung und Wartung der
Anlagen schon im Vorfeld optimal gelost werden. Auch Bewegungsabldufe kdnnen
simuliert werden.

Ein besonderer Schwerpunkt der Engineeringkompetenz liegt in der Entwicklung und
Konstruktion der Nordson Auftragsdiisen. Auch diese werden im 3D - CAD konstruiert.
Die geometrischen Daten konnen fiir stromungstechnische Analysen verwendet
werden, um so eine Basis fiir eine optimale Gestaltung der Auftragsképfe zu erhalten.
In der Praxis belegen hochprézise Auftragsergebnisse die erfolgreiche Ingenieursarbeit
in diesem Bereich.

i FLUENT 63 3 o o m Inbetriebnahme

Alle Nordson Webcoating Anlagen werden vor der Auslieferung von unseren
Applikationstechnikern im Hause in Betrieb genommen. Hierfiir werden oftmals

die spateren Originalmaterialien fiir den Betrieb verwendet. Durch diese
Vorgehensweise erreichen wir einen sehr schnellen Produktionsstart und durch

ein fundiertes Training des Kundenpersonals reduzieren wir die Storanfalligkeit

im spateren Betrieb.
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Kompetenter Partner fur

Klehstoffauftrag und Beschichtung

Nordson Engineering GmbH

Web Coating Systems Group
LilienthalstraBe 6

D-21337 Liineburg, Germany

Tel. (49) 4131/ 894-136

Fax (49) 4131 /563 14

E-Mail:  webcoating@de.nordson.com

Nordson entwickelt, fertigt und vertreibt Systeme und
Anlagen zur Applikation von Kleb- und Dichtstoffen sowie
zur Oberflachenbeschichtung mit Lacken und fliissigen oder
pulverformigen Materialien. Nordson ist der zuverlassige
Partner fiir die unterschiedlichsten Industriezweige, in deren
Produktion geklebt, beschichtet oder abgedichtet wird.

Innovative Technologien, kundengerechte Losungen,
modernste Fertigungstechniken, hochste Produktqualitét
und optimaler Service haben Nordson weltweit zur

Nummer 1 gemacht. Was 1954 in den USA mit der
Herstellung von Airless-Farbspritzanlagen seinen Anfang
nahm, ist heute ein weltweites, weiterhin kraftig expandie-
rendes Unternehmen mit iiber 4.000 Mitarbeitern auf allen
Kontinenten, mit Geschéftsstellen und Vertriebspartnern in
tber 51 Landern. Allein in Europa hat Nordson in 16 Landern
Tochtergesellschaften.

Zur Erweiterung der Produktpalette schloss Nordson sich u.a.
mit folgenden Unternehmen zusammen:
1989:  Meltex , heute Nordson Engineering GmbH
1998:  Spectral Technology Group,Ltd.,
heute Nordson UV Ltd.
1998:  J&M Laboratories,
heute Nordson Web Coating Systems DV

Nordson Corporation

Web Coating Systems DV
11475 Lakefield Drive
Duluth, Georgia 30097 - USA

Phone: (01) 770-497-3400
Fax: (01) 770-497-3500
E-Mail: webcoating@nordson.com

http//www.nordson.com
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